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elements d 1 inscription connus, on ne peut operer lors du transfert 
qu'avec des coupons indivi duels et non avec une matiere en rouleau, 
de telle sorte que 1' operation de transfert est Tongue et complexe. 
En outre, les elements d' inscription connus ont une mauvaise aptitude 
au stockage car* pendant le stockage sur une Tongue periode, il se 
produit, en raison des fluctuations de temperatures sur lesquelles 
on a aucune action, deja une reaction dans la couche d'adherence et 
le compose a base de resine est reticule. II en resulte que les ele- 
ments d 1 inscription connus deviennent inutil isables au bout d'un temps 
de stockage egal, par exemple, a six mois. 

On connait en outre, par exemple d'apres 
les brevets frangais 2 306 087 et 2 264 668, des materiaux d 1 inscrip- 
tion dans lesquels il est prevu des couches d' adherence ayant un com- 
portement thermoplastique. Dans la matiere d' inscription suivant le 
brevet frangais 2 306 087, il est de plus prevu de reduire 1 Adherence 
des couches d'image lors du transfert principalement en ce que, lors 
de 1 'utilisation de chaleur, une substance penetrant dans la couche 
d'image ou entre celle-ci et le support est liberee. En tant que ma- 
tiere du support, on utilise du papier, par exemple du papier strati - 
fie avec de 1 'acetate de polyvinyle ou du papier impregne aux sili- 
cones. La couche d'adherence est, de preference, un compose plastique 
a base de chlorure de polyvinyle avec, le cas echeant, un agent de 
reticulation pour provoquer, de fagon similaire aux matieres d 1 inscrip- 
tion decrites plus haut une reticulation de la couche d'adherence. Cela 
provoque, entre autres, 1 1 inconvenient mentionne precedemment de temps 
de transfert el eves independamment du fait que la separation du support 
n'est pas toujours satisfaisante. En effet, notamment lors d'une pene- 
tration insuffisante de la substance reduisant Vadherence et ramollis- 
sant par exemple la couche d'image, des parties de la couche d'image 
restent sur le support. Dans la matiere d' inscription suivant le bre- 
vet frangais 2 264 668, il est prevu notamment une couche separa trice 
thermoplastique, par exemple constituee de la meme matiere que la cou- 
che d'adherence, entre le support et la couche d'image, pour faciliter 
la separation du support. Le support est constitue, par exemple, par 
du papier impregne aux silicones- Dans ce cas egalement, il arrive 
frequemment que des parties de la couche d'image restent adherentes 
sur le support lorsque celui-ci est separe apres le chauffage et 1 'ap- 
plication sur l'objet textile a decorer. 
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en outre pratiquement pas de reaction de reticulation pendant le stoc- 
kage proprement dit pendant une longue periode de temps. On peut done 
obtenir une meilleure aptitude au stockage de la matiere d 1 inscription. 
Suivant les circonstances , par exemple suivant le type et la resistance 
aux temperatures elevees de I'article textile a decorer, on peut uti- 
liser un adhesif fondant a basse temperature ou a haute temperature. 
En fonction de eel a, on peut aussi determiner les vernis ou produits 
similaires pour les autres couches de la matiere d 1 inscription avec une 
mollesse ou une durete appropriees. Par rapport a une couche d' adherence 
en matiere thennoplastique homogene qui doit etre appliquee sous forme 
dissoute, 1 1 util isation du melange d'adhesif fusible pulverulent et de 
polyurethane procure avant tout I'avantage important d 1 une application 
simple et rapide. 

Les copolyamides sont en fait difficiles a 
dissoudre et il faut une grande quantite de solvant, de telle sorte 
qu'il est difficile d'appliquer une couche d'adherence d'epaisseur suf- 
fisante et qu'un problerae supplementaire est pose par le depart du sol- 
vant evapore. En outre, il est egalement tres difficile de controler 
exactement l'epaisseur de la couche d'adherence finale, e'est-a-dire 
seche, lorsqu'on applique des copolyamides sous forme dissoute. Au 
contraire, avec la matiere d' inscription conforme a I 1 invention Vap- 
plication de la couche d 1 adherence peut avoir lieu de fagon simple et 
rspide, habi tuellement par impression avec le procede serigraphique. 
On peut aussi, notamment, regler de fagori simple et precise l'epaisseur 
voulue de la couche d 1 adherence. 

Lors du transfert, le produit d'adherence 
est ramolli. II y a lieu de mentionner que le polyurethane effective- 
ment prevu comme support pour les grains de poudre d'adhesif fusible 
agit egalement comme une matiere thennoplastique et il se produit une 
liaison mecanique ou un ancrage sur le tissu ou le tricot, e'est-a-dire 
sur l'article textile. Par 1 ' util isation de la matiere thennoplastique 
reversible, on a aussi la possibility de detacher ul terieurement 
1 'image ou le motif similaire transfere par chauffage ainsi que, le cas 
echeant, decollage a partir de la face inferieure. Cela n'aurait pas 
ete possible avec une couche de resine reticulee ou durcie. 
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tageuse me nt un polyurethane a un composant, notamment un polyester 
urethane (aliphatique ou antique) etabli cependant, de fa^on Judi- 
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Z.\T V * C ° nStl ' tU§ ^ UnS F§Slne P°lyamide-copolya- 

mide a base d a c: des gras polymerises, notamment dimerises, et de dia- 
mines pnncipalement aliphatiques . 

0n ^ obtenir des resultats parti culiere- 
mmt avantageux en ce qui concerne le transfert lorsque Tadhesif fu- 
mble et le polyurethane sont melanges avec des masses dans le rapport 

II est en outre avantageux de prevoir entre 
la couche de polypropylene et la couche de couleur ou de vernis une 
couche de vernis transparente constituant apres le transfert une couche 
de protection pour 1 ' inscription, 1 -image ou le motif similaire 
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De meme, il est favorable de prevoir une 
couche de verms transparente entre la couche d'adherence et la couche 
de couleur ou de vernis. 

Ces couches de vernis transparentes sont 
5 egalement judicieusement constitutes avec un polyurethane lineaire (ali- 
phatique ou aromatique) avec le point de fusion le plus eleve possible, \ 
comme la base pour la couche de couleur ou de vernis. Pour cela, un 
polyester- urethane a un composant a base d'un diisocyanate aliphatique 
ou aromatique s'est aussi revele parti cul ierement avantageux. Bien en- 
10 tendu, les couches de vernis transparentes sont e tab lies avec une durete 
ou une mollesse adaptees a 1 'appl ication envisagee et aux autres couches. 

Pour proteger la couche de couleur ou de 
vernis, il est en outre avantageux que la ou les couches de vernis trans- 
parentes et la couche d' adherence soient, de fagon en soi connue, en 
15 saillie par leurs bords sur le bord de la couche de couleur ou de ver- 
nis, le depassement etant de preference compris entre 1/2 mm et 1 mm 
environ, ces couches transparentes adherant I'une sur T autre en enfer- 
mant la couche de couleur ou de vernis. 

En pratique, les couches de vernis transpa- 
20 rentes et les couches d'adherence sont done deposees avec une configu- 
ration exterieure legerement plus grande que la couche de couleur ou 
de vernis, notamment par impression suivant le proc§de serigraphique , 
les couches de vernis transparentes ou la couche de vernis transparente 
constituant la couche de recouvrement ulterieure et la couche d'adhe- 
25 rence adherent, par suite de 1'epaisseur extremement faible des couches, 
I'une sur 1 'autre par leurs bords en enfermant ainsi entre elles de 
fagon etanche, ou en "seel 1 ant" la couche de couleur ou de vernis. 

L' invention, sera mieux comprise en regard 
de la description ci-apres et des dessins annexes representant des 
30 exemples de realisation de I'invention, dessins dans lesquels : 

- la Fig. 1 est une coupe longitudinale 
d'une partie d'une matiere d' inscription en forme de ruban ou de bande; 

- la Fig. 2 est une vue de dessus d'une 
telle matiere d' inscription en forme de bande; 

35 - la Fig. 3 est une vue en elevation sche- 

matique d'une installation pour transferer des inscriptions ou des 
images d'une telle matiere en bande sur des articles textiles. 
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Comme on le voit sur la Figure 1 et 7a 
Figure 2, la matiere description representee comporte un support en 
forme de bande 1 muni d'une feuille de polypropylene 2 sur sa face 
situee en haut dans la representation de la Figure 1 et de la Figure 2 
Le support I est de preference en papier, notamment en un papier plu- 

S"T-,TV nCO r* , - Par eXemPle e " U " ^ P3pi * er dS 105 Environ. 

d! S f r ° Pyl§ne SCell§e ' 6XemPle 3U m °^ n d '«" 

dedoublage PUR (4 g/ m2) a une masse unitaire egale, par exemple, a 

16 g/ m2 . Elle resiste relativement bien aux temperatures elevees, par 
10 exemple jusqu'a 190«C ou 210-C. Un support parti culierement approprie 
avec doublage en polypropylene est constitue par.un papier exempt de 
bois encolle en surface de chaque cote, de 105 g/n.2 environ, sur lequel 
est scellee, au moyen d'un adhesif de doublage PUR (4 g/ m2 ), une feuill 
en homopolymere de polypropylene de 16 g/m2. ^utilisation d'un homo- 
polymere procure 1'avantage qu'on peut obtenir un point de fusion plus 
el eve qu'avec un copolymere. L 

Sur le support 1 sont disposes a la suit- 
par exemple avec un espacement constant, des inscriptions, des signes" 

o T IT 5 ,?- m ° t1fS S1 " m11al>eS 3 avec des couches ou ' 

0 des f^ms d lma ges a l a maniere des decalcomanies . Comme cela est en 
soi usuel, les differentes couches de ces inscriptions, signes, images 
ou motifs sinnlaires, designes brievement dans la suite par images 
sont impnmees par un procede depression serigraphique sur le support 
1 mum de la feuille de polypropylene scellee 2. Comme on le voit sur 
) la F lgu re 1, l a premiere couche imprimee sur le support est une couche 
de verms transparente 4 qui, apres le transfert de V image, constitue 
une couche supeneure de recouvrement ou de protection. Pour cette cou- 
che de vernis transparente 4, on utilise de preference un polyurethane 

lla IVnlT P ° lnt ^ fUSi ° n 16 PlUS §l6V§ P°"^le, compris entre 

ISO et 200°C. On peut obtenir de bons resultats notamment avec un poly- 

ester-urethane a un seal conusant a base de diisocyanate aliphatique 

ou aroma tique. ^ 

., 11 s ' est r§v§1 e parti culierement approprie 

d util 1S er un produit polyurethane a un seul composant commercialise par 
Bayer sous la designation "solution Impranil 43031". II s'agit la d'un 
polyester-urethane a un seul composant a base d'un diisocyanate alipha- 
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tique (solution a 25 % dans isopropanol / toluol / ethyleglycol = 
50 : 45 : 5). Conformement a la norme DIN 53504, la resistance a la 
traction de ce polyester-urethane est comprise entre 35 et 40 MPa, s 
Vallongement a la rupture (egalemenc d'apres la norme DIN' 53504) est 
5 compris entre 150 et 200 % et le domaine de "ramollissement va de 195 
a 205°C, Le gonflement volunetrique de ce polyester-urethane dans le 
perch! orethylene (2 h a la temperature ambiante) est compris entre 25 
et 30 %. 

La couche de vernis transparente 4 peut, 
10 bien entendu, etre choisie ou etablie avec la mollesse qu la durete 
convenant pcur 1 'application consideree. Elle peut etre imprimee avec 
I'epaisseur voulue. On imprime ensuite la couche de couleur ou de ver- 
nis constituant 1 'image ou les signes proprement dits. Suivant le type 
de l'image, on imprime en fait plusieurs couches de couleur ou de ver- 
; 15 nis, Tune sur Vautre, le cas echeant avec un fond colore, par exemple 
une couche blanche, se trouvant en haut dans la representation de la 
Figure 1. Dans le cas de la mat i ere d' inscription suivant la Figure 1, 
on a pour des raisons de simplicity represents simplement une couche 
de couleur 5 et une couche blanche 6, Bien entendu, on peut cependant 
20 aussi specifier et prevoir plusieurs couches de couleur superposees. 
La couche blanche peut aussi etre supprimee. En tant que base pour la 
couche de couleur et la couche blanche, on peut aussi utiliser un com- 
pose de vernis similaire a celui utilise pour la couche de vernis trans- 
parente 4. On peut alors melanger des pigments colores organiques en 
25 soi connus et, le cas echeant, des pigments non organiques (notanmient 
TiOg pour la couche blanche). 

Dans des exemples de realisation pratiques, 
on a utilise un polyester-urethane a un seul composant thermoplastique a 
base d'un diisocyanate aromatique commercialise par Bayer sous la desi- 

30 gnation de Impranil ENB-01 ou solution Impranil ENB-01. On a utilise 
alors notanment une solution visqueuse dans la di methyl eformamide / 
methyl e-ethylecetone 3 : 2, a 30 % environ. Ce polyester-urethane aroma- 
tique a un composant possede une tres bonne elasticite, 1 'al longement a 
la rupture atteint par exemple 600 % et la resistance a la traction 

35 atteint 50 MPa d'apres la norme DIN 53504. Le domaine de ramollissement 
s'etend de 150 a 170°C et le gonflement volumetrique dans le perchl or- 
ethylene est de 40 % (16 h a la temperature ambiante). 
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Le polyurethane a un composant de la cou- 
che d'adherence 8 sert avant tout de support pour l'adhesif fusible en 
poudre, mais n a git aussi comme une matiere thermoplastique. Par 
exemple, le produit polyurethane a un composant fourni dans le commerce 
5 par Bayer sous la designation Impranil EWN 13 solution N (solution a 
35 % dans la dimethyl eformami de / toluol / methyl eethylece tone = 37 : 45 : 
18), a base d'un diisocyanate aromatlque, convient parfaitement pour la 
presente matiere d' inscription. Ce polyurethane presente une resistance 
a la traction, d'apres la norme DIN 53504, de 10 a 15 MPa, un allonge- 
10 ment a la rupture (d'apres le norme 53504) de 700 § 800 %, un domaine 
de ramollissement de 150 a 160°C, ainsi qu'un gonflement volumetrique 
dans le perch lorethylene de 25 a 30 % (2 h a la temperature ambiante). 

L'adhesif agit comme une simple matiere 
thermoplastique reversible, c'est-a-dire que lors du transfert, sous 
15 Taction de la chaleur et de la pression, 11 ne se produit aucune reac- 
tion de durcis semen c. ni de reticulation. Lors du transfert, l'adhesif 
fusible fond, c'est-a-dire qu'il se ramollit ainsi que, dans certains 
cas, le polyurethane a un composant. Sous Taction de la pression, 
.l'adhesif est refoule entre les fils du tissu ou du tricot du substrat 
20 textile. L'image est ainsi ancree mecaniquement sur les fils. 

Le polyurethane a un composant de la 
couche d'adherence 8 est intrinsequement clair et transparent. Cepen- 
dant, la couche d'adherence 8 de la matiere d' inscription est rendue 
laiteuse par l'adhesif fusible en poudre qu'elle contient. II est en 
25 outre caracteristique pour la presente matiere description que la 
surface de la couche d'adherence 8 soit rendue rugueuse par l'adhesif 
fusible sous forme pul verulente. 

Un avantage particulier de la couche 
d'adherence 8 ayant la constitution dicrite est que cette couche peut 
30 etre imprimee de fagon exceptionnellement simple, par exemple par im- 
pression double. On obtient un equilibrage de la structure en utilisant 
des tamis differents (tamis avec des mailles de grandeurs differentes) 
de telle sorte que les micro-structures avec bossages et renfoncements 
provoquees par les grandeurs de mailles differentes se compensent dans 
35 les deux couches d' impression. D'autre part, avec la couche d'adherence 
decrite, on peut obtenir une adherence exceptionnellement bonne sur la 
base textile. 
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Corame deja explique plus haut, les dimen- 
sions superficielles des couches de couleur et blanche de la presente 
matiere d'inscription sont, de preference, un peu plus faibles que 
celles des couches de vernis transparentes 4,7 et de la couche d'adhe- 
rence 8. II y a lieu de signaler a ce sujet que la representation de la 
Figure 1 n'est pas a 1'echelle, mais fortement agrandie dans le sens de 
Vepaisseur. Etant donne que les couches de vernis transparentes 4,7 et 
la couche d'adherence 8 sont legerement en saillie par leurs bords, 
notamment de 1 a 2 mm, sur la couche de couleur et la couche blanche, 
ces couches de vernis transparentes et la couche d'adherence peuvent 
adherer les unes aux autres par leurs bords. Elles enferment ainsi les 
couches de couleur et blanche 5,6, de telle sorte que celles-ci sont 
bien protegees centre les influences nuisibles. Cela est indiqui schema- 
tiquement sur la Figure 1, sur le bord droit de Timage 3. 

On peut bien entendu utiliser aussi pour 
les diverses couches des matieres legerement modifies, notamment des 
composes plus mous ou plus durs. Comme on I'a mentionne, la determina- 
tion du degre de moHesse des differentes couches depend des applications, 
si Timage est prevue pour des substrats textiles particulierement elas- 
tiques ou si ces substrats textiles ne sont pas soumis a une extension 
notable. Lors du choix des matiires des couches, on doit egalement tenir 
compte de la stabiliti du substrat textile aux temperatures elevees cor- 
respondant au domaine de ramollissement. Par consequent, la determination 
depend aussi de la matiere textile elle-meme. Des essais pratiques effec- 
tues avec la matiere d'inscription conforme a 1' invention ont permis 
d'obtenir des resultats parfaits; par exemple avec les matieres textiles 
suivantes : 100 % polyester, 100 % viscose, 100 % laine, 100 % coton, 
100 % acrylique, 67 % acetate - 33 % viscose, 100 % soie, soie baptiste 
pour draps, 100 % polyamide (revetement de skis) et melanges correspon- 
dants. La matiere d'inscription decrite convient particulierement pour 
la decoration ou 1 'impression d'objets textiles tels que chaussures de 
sport, gants, bonv.ets, vetements de sport (vetement de ski egalement). 
Mais elle convient aussi evidemment pour les vetements usuels tels que 
chemises d'ete. 

Dans la matiere d'inscription decrite, le 
support en papier 1 scelle avec la feuille de polypropylene 2 peut etre 
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detache a chaud (et bien entendu aussi a froid) car le compose de vernis 
utilise pour l 1 image 3, c'est-a-dire un compose de polyurethanes , pre- 
sence une faible adherence vis-a-vis du polypropylene. En outre, le poly- 
propylene presente une grande stabilite aux temperatures elevees. Cette 
circonstance ainsi que les proprietes thermoplastiques de la couche 
d* adherence permettent de transmettre les images 3 sur chaque substrat 
en un temps extremement court, par exemple en 2 s environ. Le support 
peut etre detache immediatement apres le transfert. On peut ainsi effec- 
tuer avantageusement le travail a partir de matiere en rouleaux, comme 
eel a sera explique brievement dans la suite en se referant a la Figure 3. 

Dans 1 1 installation, qui est simplement 
representee de fagon tout a fait schematique sur la Figure 3, une bande 
10 de la matiere d' inscription decrite est extraite a partir d'un rouleau > 
d'approvisionnement 11. A partir de la, la bande passe sur deux cylindres 
de guidage fous 12, 13 pour arriver a un cylindre de compensation 14 mon- 
te pour tourner librement et dont les paliers sont disposes pour se de- 
placer comme indique schematiquement par la fleche 15 sur la Figure 3. 
La bande 10, c'est-a-dire le support en papier 1 avec la feuille en poly- 
propylene scellee 2 et les inscriptions 3 se deplace ensuite sous un 
poingon 16. Des guidages incurves 17, 18 sont prevus dans le domaine du 
poingon 16. Comme eel a est connu en soi, le poingon 16 est chauffant* 
par exemple au moyen d'une resistance de chauffage electrique, un reglage 
par thermostat pouvant etre prevu le cas echeant. Le poingon 16 est as- 
semble rigidement avec la tige 19 d'un piston 21 coulissant dans un cy- 
lindre 20. Le cylindre 20 est dispose a poste fixe et commande a 1 'aide 
d'un dispositif de commande en soi connu, qu'il n'y a pas lieu de decrire 
en detail ici, de telle sorte que, chaque fois qu' une image 3 se trouve 
en position corrects sous le poingon 16, le cylindre 20 regoit, pendant 
une duree de 2 a 3 s, de Vair comprime a une pression determinee et 
reglable. La position correcte de Vimage peut etre determinee, par exem- 
ple, par palpage optique de reperes visibles 22 (voir Figure 2) disposes 
du cote arriere du support 1 situe a T oppose de V image 3. Sous Taction 
de I'air comprime, le poingon 16 est deplace vers le bas sous la pression 
voulue et 1 ' image 3 est appliquee sur un objet textile 9 dispose sur un 
soubassement tel que table ou element similaire-23. 

Le cylindre de compensation 14 et un autre 
cylindre de compensation 24 prevu du cote oppose et dispose pour se 
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deplacer de fagon appropriee sont deplaces vers i. • 
qu'une longueur determine de 7a h J Ha in P ° 1n?0n 16 de mani ^ e 

necessaire lors du mouveJnt V T OTe cela «t 

''article 9. Sl^ltTZT, ndan \ d ' aPPliCati ° n dS 3 sur 

5 tion a la temperature vo^'e de T ^ " d '^~ 

sur 1 'article textile 9 ^ ^ 3 est trans^ise 

««nt de retour par 7" 16 S °" 

*« Piston at. le cas echeant I V P * 4Ur la face su P^eure 

situe au-dessous du pistoT a'u Z 1 ** d " C ^ 

10 charg. par un ressort P * U e «la, le poi„ ?0 „ 16 pourrait etre 

tide textile 9. Par centre 1 11,1996 ^ adh§rente SUI " ^ 'ar- 

* Polypropylene scellT 2 e's tVZ^l " 1 ^ de 73 C0Uche 

separation du support a 1 e so ~ * ^ 

U> « qui e ff ectuent un ^ 
15 que, cawe indique, l e support est detachl I 

compensation 14, 24, qui I! d L a chaud - ^ cylindres de 

e'est-a-dire a ■ r 1 6PTaCent vers Texterieur, 

a 1 ecart du Pomcon 16, soulevent a 7 nt . c u 
separent de Tobjet textile 9. SUpp0rt et le 

20 polypropylene scellee 2 est ensuitTti^ ^ * ,8 C ? Ucte de 
d'entrainement 25, 26 SU n ! I C ° Uple de Cy1indrss 

-1, sur un roulea <• ZZZ Z zl [ ^ ^ " "".»• 
trainement 25, 26 est action H I deS CyHndres d '*"- 

de co^nande paV pal age 0 t " ^ ,ntenri ««* 1« dispositif 

- 1- -de Jan/! ?Xt ^ " ^fT"- " " 
dispositifs de blocage ou de frein a 3 29 30 ,T °° ^ ^ 

schematiquement sur la Figure 3 fJ w qU " S SOnt indl ^ ug s 

aachoire pouvant etre del d "P«'t,fs sont connus en soi, une 

Taide d'un vlrinTai cl ""^ • 
> PO-r bloquer la ba d e A " ^.^r* 1 " ^ 

par e xemp ie aux c*]^~^™"^ 
socage ou de linage de la bande aLionn^ ^Z^^ * 

peut ainsi travailler lors du tra"^ r'"" d,, ' nSCn "P tion "-rite, on 
Pouvant obtenir §9 al J t u I t^LT 7^ " r ° Ul6aU ' 6 " 
1'*-B. 3 sur le substrat texti V . « ! eX ^ BBenent ^ §cise * 
. extremement courts. ^ de transfert so "t alors 
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Cependant, on pourrait aussi, evidemment, 
travailler de fagon classique avec des coupons individuels . 

L' invention va etre precisee dans la suite 
en se referant a des exemples pratiques auxquels elle n'est cependant 
5 pas limitee. 

Exemple 1 

Sur un support 1 en papier a 105 g plu- 
sieurs fois encolle, avec une feuille de polypropylene scellee de 16 g, 
on a imprime par serigraphie un vernis transparent en polyester-urethane 
10 lineaire a base d'un diisocyanate aliphatique (solution Impranil 43031) 
avec une grandeur de maille de 34 TE (34 fils par cm). On a ensuite 
imprime par serigraphie des couches de couleur avec des pigments colores 
appropries avec une grandeur de maille de 55 TE. En tant que base pour 
ces couches de couleur, on a utilise un polyester-urethane thermoplas- 
15 tique a un coraposant a base d'un diisocyanate aromatique (solution 

Impranil ENB 01). On a ensuite imprime au-dessus une couche blanche pour 
laquelle on a utilise des pigments de Ti0 2 , la base etant encore le poly- 
ester-urethane a un composant mentionne precedemment. Comme eel a est 
represente sur la Figure 1, les couches de couleur et la couche de blanc 
20 ont ete imprimees sur la couche de vernis transparente 4 avec un contour 
ou une configuration un peu moins etendus, le depassement de la couche- 
de vernis Stant de 1 a 2 mm environ. 

On a ensuite imprime une autre couche de 
vernis transparente avec les dimensions de la couche de vernis 4 imprimee 
en premier lieu en utilisant la meme matiere que pour cette premiere cou- 
che. On a enfin imprime la couche d'adherence en deux operations depres- 
sion avec la meme configuration. Pour la couche d'adherence, on a utilise 
un melange de polyurethane a un composant a base d'un diisocyanate aroma- 
tique (solution N de Impranil EKN 13) et d'un adhesif fusible pulverulent 
non dissous obtenu a partir de copolyamide, a savoir de resine polyamide 
disponible dans le commerce sous la denomination XE 2320 a base d'acides 
gras polymerises, notamment dimerises et de diamines principalement ali- 
phatiques . 

Les differents composes de vernis ont ete 
etablisrelativement mous dans le present exemple, a savoir avec un allon- 
gement a la rupture de 700 a 800 % environ, suivant la norme DIN 53504. 
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d'articles textiles plats Z T " StrUCtu ^ s > c'est-a-dire 

ticulier. 31teS P ° Ur ° bteni> un d-elaatidte par- 

"■e Tune apres 1 'autre sur „ ^ ^ 1,eXemp7e *' on a *"!»+• 

un peu P 1 US gran l a P^y«rethane etablies avec une durete 

200 * f ° 1r aV6C al7 °"9ement a la rupture de 100 i 

200 % smvant la norme DIN 53504. L'adhesif fusible „.,, -, 
etait la .sine polyamide q ue Von peut p. ZTZ ll^ 
la designation de XE . «<-urer aans le commerce sous 

IS pour ap Tl - que L X I ' ; s atl6re ««~ convient parfaitement 

articles textiles nlTt ^ ° U d ' aUtreS *«***P""* sur des 

• t-'es textiles plats moms elastiques On a m-iUcs 
perature de 180°C ain^-i „„>., - utll ^e notamment une ten- 

<le la structure de r(„„ d„ ! essentiel, sans que des parties 
des teaps de trausf r tlTT '"'^ ^ 

»e l',„,e„t,o„ d'autres vanes' ItT^ 0 " PN! "° i '' * ' " Cadrs 

polypropylene Pour dp« J feuille ou une bande de 

w. une reu.Ue de polypropylene scellee. 
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Dans la presente matiere d'inscription, il est en outre aussi possible 
de supprimer la couche de vernis transparente 7 entre la couche blanche 
ou la couche de couleur inferieure 6 et la couche d 'adherence 8. On de~ 
pose alors la couche d 1 adherence 8 directement sur la couche blanche 
inferieure. En outre, au lieu des reperes opt iques 22, on peut bien en- 
tendu aussi prevoir pour commander 1'operation de transfert, dans le cas 
ou Ton travail le avec de la matiere en rouleau, des encoches ou des 
reperes similaires palpes par voie mecanique. Pour 1'operation de trans- 
fert, on peut en outre travailler aussi avec des coupons individuels, 
de meme qu'on peut effectuer une commande manuelle lorsqu'on travail! e 
avec de la matiere en rouleau. Dans 1 1 installation suivant la Figure 3, 
il est notamnent aussi judicieux que la commande du cylindre 20, pour 
deplacer le poingon 16 vers le ba's, ait lieu a la main ou soit dec! enchee 
a la main et que seul 1 'arret de la bande 10, lorsque 1 'inscription 3 
est en position correcte, soit provoque a partir du pal page optique. En 
outre, a I'aide d'un circuit temporise approprie, on peut regler le 
temps de solicitation a la pression du piston 21 du cylindre 20, de 
meme que la valeur de la pression. De tels dispositifs de reglage ou 
de commande sont, en soi, suffisamment connus pour qu'ilne soit pas 
necessaire de les decrire ici de fagon plus precise. 
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conanies pour appTW Z\~ *V*? "'^^ du Wnre des decal- 

thermoplasttque, ma t1ere caracterisee e rT ? 7 COm P orteme »t 
au moins du cote dirige vers la ^ H w ^ * SUPPOrt (1) COn * orte > 
une couche de pol ypro p y Ta„e ( et a C ° UW °" * ^ (5 ' 5 >> 
10 est constitute par un ill* l' " 73 C ° UChe d '^ence (8) 

Plastic fusiblTi 22 IT P ° lyUr§thane et -'«» adhesif thenj 
de copolyalt ^ **» "on dissous, t base 

tion i, caractgn . sge en C H; TZZTT^-? 0 * 13 revendica - 

5 est double a 1 'aide d'une f eu il e d LTv \ P"*™<* en papier, 

ne reuine de polypropylene (2) scellee sur lui. 

conque des revendTcationsTet" Tltl^^ ^ V ™ ^' 
est un homopolymere. caracter^ee en ce que le polypropylene 

concue des revendications?// 3 ^ d " W, * 1on se ^ 1'"* quel- 
Polypropylene LT«««t "^ctensee en ce que la couche de . 

pylene est constUuee par une feuille de polypropylene non etiree. 

conque des ^ic^cJl^^Z^^^ Sel °" 1>U " e 

est un polyurSthane a un co^ 1 7 ^ P " ane 

a Dase d un dnsocyanate aromatique. 

tion 5, caracterisee en a* 6 !" T"*? "'^^ ^™ 1« revendica- 
conque des revendications^aV^" 8 / J"*"* 10 " Sel °" ^ ^el- 
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3°) - Matiere d f inscription selon 1 1 une quel- 
conque des revendi cations 1 a 7, caracterisee en ce que Tadhesif fusi- 
ble est un copolyamide a base d'acides gras polymerises, notamment 
dimerises et de diamines principalement aliphatiques. 

9°) - Matiere d' inscription selon Tune quel- 
conque des revendi cations 15 8, caracterisee en ce que Tadhesif fusi- 
ble et le polyurethane sont choisis dans le rapport 1 : 1 en considerant 
les masses. 

10°) - Matiere d 1 inscription selon Tune quel- 
conque des revendi cations 1 a 9, caracterisee en ce qu'une couche de 
vemis transparente (4) 3 constituant apres le transfert une couche de 
protection pour T inscription, Timage ou le motif similaire, est prevue 
entre la couche de polypropylene (2) et la couche de couleur ou des 
vemis (5, 6). 

11°) - Matiere description selon Tune quel- 
conque des revendi cations 1 a 10, caracterisee en ce qu'une couche de 
vemis transparente (7) est prevue entre la couche d* adherence (8) et la 
couche de couleur ou de vernis (5 S 6). 

12°) - Matiere d' inscription selon Tune quel- 
conque des revendications 10 et 11, caracterisee en ce que la ou les cou- 
ches de vernis (4, 7) et la couche d'adherence sont en saillie par leurs 
bords sur le bord de la couche de couleur ou de vemis (5, 6) 3 le depas- 
sement etant compris notamment entre 1/2 et 1 mm, ces couches adherant 
Tune a T autre en enfermant la couche de couleur ou de vernis. 

13°) - Matiere d 1 inscription selon Tune quel- 
conque des revendications 10 a 12, caracterisee en ce que la ou les cou- 
ches de vernis transparentes (4, 7) sont constituees en un polyurethane 
lineaire, notamment avec un domaine de ramoll issement compris entre 150 
et 170°C. 
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